INSTRUKCJA OBSLUGI

Sterowana mikroprocesorem szybka ladowarka/roztadowarka akumulatorkow NiCd/NiMH/Litowych/Pb o wysokich
parametrach z wbudowanym balanserem (wyréwnywaniem napiecia poszczegolnych ogniw w pakiecie-..
akumulatorkow). i

Posiada mozliwo$é¢ zasilania pradem statym z akumulatora samochodowego lub za pomocg dedykowanego zasilacza o
podwyzszonej wydajnosci pradowej. Posiada réwniez ztacze USB do komputera PC, czujnik temperatury Qraz .y
zintegrowany balanser dla pakietow akumulatorkéw litowych. f
Prad tadowania do 5A, prad roztadowania do 1A, obstuguje 1-6 ogniw Lilo/Lipo/LiFe, 1- 15
akumulatory Pb o napigciu 2 do 20V.

W-NiCd/NiMH;

Zoptysmalizowane oprogramowanie
Podczas tadowania i rozladowywanla, iadowarka posiada funkcje ,,AUTO" ktora automatycznle uslala prqd

...........

Parametry programoéw moga by¢ ustawiane w opcjach uzytkownlka

Podwadjne zasilanie :
Ladowarka posiada mozliwos¢ zasilania pradem statym lub pradem zmlennym poprz.ez odpomednl zasilacz sieciowy.
Dzigki zastosowaniu odpowiedniego zasilacza urzadzenie to moze tadowag¢ do.15 ogniw- N|Cd/N|MH i do 6 ogniw (cel)
akumulatorkéw litowych potaczonych szeregowo, maksymalnie pradem’ 5A;:Moze Jednak ogramczyc ten prad dla
pakietow o wyzszym napieciu (wiekszej liczbie ogniw). Sprawdz w punkme ,,Tabela maksymalnej mocy urzadzenia".

Wbudowane wyréwnywanie napie¢ poszczegolnych ognlw w paklecle

Ladowarka posiada wbudowany balanser stuzacy do wyréwnywania napi¢¢-poszczegolitych ogniw w pakiecie, dlatego
tez nie jest potrzebny zaden dodatkowy balanser podczas tadowania pakletow htowych {Lilo/LiPo/LiFe) do wyréwnania
napie¢ pomiedzy celami. i

Wyréwnywanie napig¢ poszczegolnych ogniw w pakrecne podczas roztadowania
tadowarka potrafi takze monitorowa¢ i wyréwnywac naplecla poszczegolnych oghniw litowych podczas procesu
roztadowania pakietu. Jezeli napiecie jednej z cel pakietu rozni si drastyczme od pozostatych, proces zostanie
zatrzymany i wyswietli sie komunikat btedu. H - ;

Akceptuje wiele typow pakietow litowych

tadowarka akceptuje trzy typy pakietow litowych - Lilo. LiPo.i LiFe. P3§radajq one rozne charakterystyki ze wzgledu na

rézny sktad chemiczny. Mozna wybrac¢ jeden z tych typow: przed rozpoczeciem pracy. W celu zapoznania sig z ich
specyfikacja przejdz do rozdziatu ,,Ostrzezenia i uwagl dotycme bezpleczenstwa

tadowania pakietu litowego, a tryb tadowania ,,Storage (przgchquwanle) kontroluje koncowe napiecie
ladowania/roztadowania. ; g

Maksymalne bezpieczenstwo :
Wykrywanie tzw. Delta-peak: Program automatyeznego, przerywanla tadowania bazujac na wykryciu zjawiska Delta-
peak napiecia wystepujacego dla akumulatorkow Nlcd/Nll\llH czyli wykrycia momentu, gdy napiecie pakietu w mencie
petnego tadowania przestaje rosna¢, po czym zaczyha sug zmn|e|szac

Ograniczenie automatycznego pradu Iadowanla Podczas iadownla ogniw NiCd lub NiMH w trybie ,,AUTO" dla pradu
Iadowanla mozna ustawi¢ gorny Ilmlt prqdu Iadowanla unlkajqc w ten sposob zbyt wysoklch prqdow Iadowanla Jest

Ograniczenie pojemnosci: Poiemnosc p., dczas Iadowanla obliczana jest zawsze poprzez mnozenie pradu tadowania
przez czas tadowania. Jezeli'pojemnosé Iadowama przekroczy ustalony limit, proces zostanie automatycznie
przerwany, jezeli ustaWIonq.maksymalna wartos(:

Ograniczenie temperatury": Temperatura akumulatorka podczas tadowania wzrasta z powodu reakcji chemicznych.
Jezeli ustawione zostanie ogranlczenle iemperatury, proces tadowania zostanie przerwany po osiagnigciu ustalonego
limitu. e

DI wygody uzytkownlka mozna zapamletac do pieciu ustawien dotyczacych réznych rodzajow akumulatorkow.
Mozliwe- ;est wybranle parametrow zarowno dla tadowania jak i roztadowania. Wprowadzone dane moga by¢ wywotane

Analiza procesow przy pomocy komputera PC i portu USB
Dla technicznych ekspertow, tadowarka oferuje oprogramowanie dla komputera PC do analizy charakterystyki



akumulatorkéw poprzez port USB. Pokazuje ono wykresy krzywych napiecia, pradu, pojemnosci i temperatury.
Pokazuje takze napiecia poszczegolnych cel w pakietach litowych. Funkcja jest dostepna w wiekszosci tadowarkach.
Urzadzenie z zewnatrz

OPIS ZEWNETRZNY

Wyswietlacz LCD
(16znakow x 2 linie) ™

Wwijscie zasilania

(DC 11-18V)
Port balansera
3-pinowy port Type - Status » Start E
ol Liro/LiFe TS = . e

temperatury
Lead Acid | EEEE

Gniazdo tadowania

Batt type/Stop Ny
Wybor menu 4 Decing Start/ Enter
Wyjscie z programow ; Wybaor

podprogramu Wznowienie lub start operacji

UWAGA!!!

tadowarka moze ulec uszkodzeniu, i"e_'s'li zle po'd}a{'cz_ész do niej baterie lub zrédto zasilania. Za kazdym razem
podiaczaj kable z nalezyta star;ﬁnoﬁeig."Pr;ed uruc[lbmieniem tadowarka sprawdz pare razy czy do dobrze zrobites.




OSTRZEZENIA | UWAGI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

¢ Nigdy nie taduj akumulatorkow bez nadzoru, gdy urzadzenia jest podiaczone do zrodta zaSIIanla Jezell
zaobserwujesz jakiekolwiek nieprawidtowe dziatanie, natychmiast przerwij proces i sprawdz Instrukcje obslugl
e Urzadzenie trzymaj z dala od kurzu, wilgoci, bezposredniego operowania promieni slonecznych oraz wibracji. .
Nie pozwdl na upadek urzadzenia. "
e Urzadzenie zostato zaprojektowane do zasilania pradem statym 12V lub pradem zmienny
100V-240V. Nie podtaczaj jednak obydwu tych zrédet jednoczesnie. Obwod elektrchny urzqdzema
moze zostac znlszczony : -

NiCd/NiMH

napiecie: 1 2V/ogn|wo

0,85V/ogniwo(NiCd), 1 OV/ognlwo(NlMH)

Li-lo
napiecie: 3,6V/ogniwo
maksymalne napiecie tadowania: 4,1V/ogniwo dostepny prad szybklego Iadowanla 1C Iub mniej napiecie wylaczenia
roztadowania: 2,SV/ogniwo lub wyzsze é

Li-po
napigcie: 3 7V/ogn|wo

roztadowania: 3,0V/ogniwo lub wyzsze

Li-Fe

napigcie: 3,3V/ogniwo

maksymalne napiecie tadowania: 3,6V/ogniwo
dostepny prad szybkiego tadowania: 4C lub mniej (np A’1 23)..
napigcie wylaczenia roztadowania: 2,0V/ogniwo lub wyzsze:.

Pb

Napiecie: 2V/ogniwo
(maksymalne napiecie tadowania: 2,46V/ognhiwo olowwwy)
dostgpny prad szybklego Iadowanla 0,4C Iub mnte1

¢ W celu unikniecia zwarcia przewodami Iadowama,, wsze podlqczal przewody tadowania najpierw do tadowarki, a
dopiero w dalszej kolejnosm do pakletu ktory zamlerz.asz tadowac /roztadowa¢. Podczas roziaczania postepuj w

- Pakietow, ktore zawieraja rozne typy ognlw (w tym’ roznych producentow).

- Pakietow, ktore sa w petni’ ‘natadowane lib tylk mieznacznie roztadowane.

- Baterii nie zaprolektowanych do Iadowanla (grozba eksplozji).

- Pakietow skiadajacych sie z’ ogmw wymagamcych innych technik tadowania niz NiCd, NiMH, Lilo,
LiPo, L|Fe lub Pb.

Nalezy

I’.adowame F
- Okreslona ilos¢ energu elektrycznel |est dostarczona do pakietu podczas procesu tadowania. Pojemnos¢ tadowania
jest obliczana poprzez pomnozenie prqdu tadowania przez czas tadowania. Maksymalny dopuszczalny prad tadowania
zalezy od typu oraz parametrow. akumulatorkéw i mozna go znalez¢ w informacjach dostarczonych przez producenta
akumulatorkow. Zezwala sie na quowanle pradam wiekszymi niz standardowy prad tadowania jedynie w przypadku
wyraznego zaznaczone, iz akumulator sa przeznaczone do szybkiego tadowania.

- Podtacz pakiet przeznaczony do tadowania do gniazd wyjsciowych tadowarki przy uzyciu odpowiednich przewodoéw.



Sa one czerwone, dodatnie (+) i czarne, ujemne ( ). Poniewaz Iadowarka nie moze wykry(: réznicy pomigdzy

koncach przewodu musza sie takze znalezc zlacza wysokiej jakosci (najlepiej poztacane).
- Zapozna| sie mformaclaml producenta akumulatorkow dotyczacyml metod ladowanla i sprawdz zalecany prqd i czas
podawanych

przez producenta akumulatorkow.
- Nie demontu1 pakletu akumulatorkow bez powodu i bez wymaganel WIedzy

roztadowywania pakietow litowych.

- Niektore akumulatorki stuzace do tadowania posiadaja tzw. efekt pamlem Jezell czesc wo rozladowany pakiet
ponownie zaczniemy tadowac zanim zostanie catkowicie roztadowany, ,,zapamleta .on taki star i nastepnym razem
uzyje jedynie czesci swojej pojemnosci. Nazywamy to ,.efektem pamieci”. Taki efekt sttepuje w pakietach NiCd oraz
NiMH. Preferuiq one kompletne cykle: petne natadowanie, uiycie az do caIkownego rozladowama n|e Iadowanle przed

- Catkowicie nowy pakiet NiCd posiada jedynie czesciowa polemnoéc azdo wykonanla 10 lub wiecej cykli tadowania.
Ten proces tadowania i roztadowania prowadzi do zoptymallzowapla Ppojemnosci ‘pakietu akumulatorkow.

Powyzsze ostrzezenia i uwagi dotyczace bezpieczenstwa sa szczégélnie wazrie. I5rosimy postepowac
zgodnie z instrukcjami dla zachowania maksymalnego bezpleczenstwa w mnym przypadku tadowarka i pakiet moga
zostac uszkodzone. Moze to takze spowodowac zapalenie su-g pakletu liszkodzenie ciata oraz straty materialne.
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Ustawianie wartosci poczatkowych (ustawienia uzytkowmka)

Po podtaczeniu tadowarki po raz pierwszy do akumulatora 12V lub gniazda sieciowego* urzadzenle bedzw dziatato z
ustawionymi wartosciami domysinymi. Na ekranie pojawia sie nastepujace informacje w pﬁdane} kole|nosc| ‘a....
uzytkownlk moze zmlenlc wartosm parametrow na kazdym z ekranow & i

Ekran obok pokazuje napiecie nominalne pakletu thego Sq trzy rodza{e
pakietow I|towych L|Fe(3 3V), L|Io(3 6V) oraz: LlPo(3 7V) Bardzo wazng jest,

LiFe

V. Type 3.3V
Disjlay

-+
1DEC¢INCP 4DEC INCp

: LiPo/Lilo/LiFe wszystkle celki spadna beda miaty po: 2 7V IadoWarka moze rozpoznac ten
CHK Ti 10mi sam pakiet jako 2 celkowy. Dla umkmecla biedow odczytu mozna wydtuzyé¢
ime min czas sprawdzania pakietow /

' Dis'play Dla pakietow o wiekszej polemnosél,..gpozna Znaczaco wydiuzyc ten czas.
Jednak, jezeli ustawimy zbyt dtugi czas; -po ktorym liczba cel zostanie
<4DEC  INCH zweryfikowana, dla mniejszego pakietu proces tadowania i roztadowania

moze sie zakonczyc¢ przed tym czasem i liczba cél bedzie niewtasciwa. Moze
to miec fatalne skutki. Jezeli procesor meprawndiowo rozpoznaje liczbe cel na
poczatku procesu tadowania_lub’ rozladowama moze wydtuzy¢ ten czas. W
innym przypadku lepiej pozostaww wartosc domysina.

4DEC | INCH

: No ekranie obok pokazano naprecle wyzwalacza automatycznego wytaczania
NiMH Sensitivity ladowania pakietow NiMH:j NiCd. Efektywna wartos¢ znajduje sie w zakresie
D.Peak Default od 5 do 20mV na ogniw®o: Jezell wartosc tego pakietu jest ustawiona wyzej,
= =, ==l istnieje nlebezpleczen»stwo ‘przétadowania pakietu, jezeli jest ustawiona nizej,
[ DisSlay istnieje mozliwos¢ przedwezesnego wytaczenia ladowania. Prosimy zapoznac¢
— 4DE-C TNC; sie ze specyﬂkaclq technlczna uzytych akumulatoikow. (NiCd domysinie:

NiCd Sensitivity
D Peak Def;au_lt
 Disolay

-+
«DEC ¢ INCH 4DEC INCp

USB/Temp Select urzqdzenla Natym ekranle mozna ustawié czujnik temperatury lub port USB.
Temp Cut-Off 80C Jezel, wybrano czujnik temperatury, mozna uzy¢ opcjonalnego czujnika
= = 7 L temperatury przytknletego do powierzchni pakietu. Jezeli ustawimy ten port

- N\ L jako USB, mozna podlalczyc tadowarke do komputera PC przy pomocy

4DE-C TNC) <DEC f?qcp """" opcmnalnego kabla USB. W ten sposob mozliwe jest sledzenie na ekranie

komputera procesu tadowania.

1| Mozna Ustawi¢ maksymalna temperature, jaka moze osiagnaé pakiet podczas
USB!Temp Select “fadowania. Po osiagnieciu przez pakiet tej temperatury, proces tadowania

-zostanle przerwany w celu ochrony pakietu przed przegrzaniem.

|USB Enabled

<DEC ¢ INC»
- 517 Podczas cyklow tadowania i roztadowania pakiet czesto nagrzewa sie.
Waste time Program umozliwia ustawiania dtugosci przerwy pomiedzy procesami
(e = (el [nle = (.1 :11:1| | (tadowania i roztadowania), w celu umozliwienia ostygnigcia pakietu przed
v = “.rozpoczeciem nastepnego cyklu tadowania i roztadowania. Dlugos¢ przerwy
'('West time) mozna ustawi¢ w zakresie od 1 do 60min.

«4DEC INCp

INC» 4DEC

+ L
<4DEC i INC»

'-Safety timer
ON 120min

" Po rozpoczeciu procesu tadowania, wewnetrzny zegar zabezpieczajacy
(Safety timer) automatycznie rozpoczyna mierzenie czasu. Jest on
zaprogramowany w celu zapobiegnigcia przetadowania pakietu, jezeli okaze
sie on uszkodzony lub obwod wytacznie tadowania nie potrafi rozpoznaé

7 J  momentu pelnego natadowania pakietu. Prosimy zapoznac si¢ z opisem
i v |T~a b zamieszczonym ponizej, okreslajacym sposoéb obliczenia czasu tadowania.

+F
INCp
<DEC

4DEC

INCP




Program ten ustawia maksymalng pojemnosc¢ tadowania, ktora zostanle
= dostarczona do pakietu podczas tadowania. Jezeli nie zoslame ‘wykryte deita-.
Capacity Cut-Off peak5 napiecia lub z jakichs powodow zegar zabezpieczajacy Fie.wylaczy .

|ON 5000mAhK procesu tadowania, funkcja ta zatrzyma proces po osmgmecm wybiangj*-.
pojemnosci. i
/ A
4DEC INCP 4DEC INCp
<4DEC INC» .
Za kazdym razem, gdy naciskamy przycisk rozlega sug plszczqcy dzwiek (tzw
Key Beep ON beep) w celu potwierdzenia dziatania. Dzwiek ten' lub-melodia uruch_gmlane s
Buzzer ON ow roznych momentach podczas pracy urzqdzema w celu pomformowé‘nia o

(OFF).

Input power low Program ten monitoruje napiecie akumulatora zasilaj cego Iadowarke Jezeli
c Off 0 napiecie spadnie ponizej ustawmnelwartosm -dziatanie urzadzenla zostanie
B U‘_t_- : 1 0__,- b Vv przerwane w celu ochrony akumulatora zasﬂamcegm

4DEC INCr  5kreslic moment jego petnego nalladowa'm:-;~ Punkt ten nazywany jest ,,delta-
peak” i jest wykrywant przez oprogramowanie tadowarki. ;

Obliczanie czasu dla zegara zabezpleczajqcego

Podczas tadowania akumulatorow NiCd lub NiMH, podznel nommalnqpolemnosc pakletu podang w mAh przez prad

okoto 140% polemnosm zostato dostarczone do pakietu. Na prz_yklad

Pojemnos¢ Prad Wartos¢ zegara zabeZpi czancego ;

2000mAh 2,0A (2000/2,0 = 1000), podzieloite. przéz-11,9 = 84 minuty
3300mAh 3,0A (3300/3,0 = 1100), podZIeIone przez 11 ,9 = 94 minuty
1000mAh 1,2A (1000/1,2 = 833), podmelone przez 11,9 = 70 minuty

PROGRAMOWNIE PAKIETOW LITOWYCH (LIIoILlpo/LIFe)

naplecla (CV) i statego prqdu (CC). Prad tadowania uzaleznlony jest od pojemnosci pakietu oraz jego parametrow.
Koncowe napiecie tadowania takze jest bardzo wazne; ‘powinno by¢ precyzyjnie dostosowane do napigcia
tadowania pakietu. Wynosi ono 4,2V dla -akumulatorkow ‘tiPg, 4,1V dla Lilo oraz 3,6V dla LiFe. Prad tadowania oraz
napiecie nominalne dotyczace calego pakletu ‘musi byc zawsze prawidiowo ustawione w programie tadowania
pakletu

nastepnie zmien wartos¢ przy pomocy ‘przycisku INGs- (zwugksz) lub <DEC (zmn|e|sz) Zmieniona wartos¢ zostanie
zapamietana po nacisnigciu |eden raz przyCIsku Start/Enier

.,.-"Z“I*.ev\iérst[_o;iy w pierwszej linii wyswietlony jest typ akumulatoréw wybrany
5| ./ wczesniej W ustawieniach uzytkownika. Wartos¢ z lewej strony drugiej linii
CHARGE { ustala prad tadowania, natomiast wartos¢ z prawej strony drugiej linii okresla

SRR/ ES)) | napiecie pakietu.

“DEC INCh-".

. Bag type.- E;*t’;‘r %3 Sgoonds ...

op

Obok przedstawiono liczbe cel(ogniw) w pakiecie ustawionych przez
9 | - uzytkownika oraz wykrytych przez procesor. R: okresla liczbe cel wykrytych a
- S o] o SO T ] S | | - S: pokazuje wartosé ustawiona na poprzednim ekranie. Jesli obydwie
CONFIRM(ENTER) :,WaI'tOSCI sg takie same mozna uruchomié¢ proces naciskajac przycisk Start/
S = )| /Enter. Jezeli si¢ nie zgadza, nacisnij przycisk Batt type/ Stop, aby przejs¢ do
l Start
Enter

“ poprzedniego ekranu i skoryguj (sprawdz ponownie) ilo$é tadowanych cel.



W ] | Na ekranie pokazano aktualng sytuacje podczas procesu Iaddwama W ceIu i
Li3S 2.0A 12.59V przerwania procesu nacisnij jeden raz przycisk Batt type/ Stop i
CHG 02::43 00682
) | Distlay
Typ Czas Napiecie
pakietu tadowania Prad baterii Wladowana
ladowania ~ POJEmMnosc

Wykonuje sie go w celu wyréwnania napieé pomiedzy ogniwami pakietu litowgga. podczas |ego iadowanla W tym
celu konieczne |est wyposazenle tadowanego pakietu w wyprowadzenle podlaczen do poszczegolnych ceI pakletu
po prawej stronie urzadzenia przy pomocy speclalnego przewodu pasulqcego do zlqcza balangéfé pakietu.
Jednoczesnie nalezy podtaczy¢ przewody zasilajace pakietu z wyjsmem Iadowarkl .

LiPo BALANCE Wewnetrzny procesor Iadowarkl bgdne monltorowal ewentualne réznice
2.0A 11.1V(3S)

] J2E:N ) prawej drugiej linii okresla naplec‘le pakletu
$ 4

- - +
<«DEC INCH «DEC INCPr  Po ustawieniu pradu i napigcia; przytrzymaj naclsnlgty przycisk Start/Enter
Bagtégpe Sﬁ?& '>3seconds’ Przez wiecej niz 3 sekundy w ‘celu uruchomlenla procesu tadowania.

I'R: 3SER S: 3SER|

CONFIRM(ENTER)
— — same mozna uruchomlc proces namskajqc przyclsk Start/ Enter. Jezeli sie nie
v SEpl zgadza, nacisnij przyclsk Baditt type/ Stop, aby przej$¢ do poprzedniego ekranu
el

Enter i skoryguj (sprawdz ponownle) llosc tadowanych cel.

ILi3s 1.2A 12.59V|

przerwania proc_psu'riacls‘m] jeden raz przycisk Batt type/ Stop.
BAL 02"'-43 00682

Disjlay |
Napiecie

yp Czas

pakietu tadowania pateri ¥iadowana
Prad pojemnost
fadowania

Ladowanie w trybie ,,FAST" (szybkle) pakletow litowych

Prad tadowania pakietu litowego stale zmnle]sza sug w momencie, gdy proces tadowania zbliza sie ku koncowi. W
celu
rzeczywistosci prad iadowanla zmn|e|sza srq pod konlec procesu do 1/5 wartosm wy|sc|owe| pradu, podczas gdy w

.

LiPo FAST CHG || potmerdzenlu naplecla i pradu, ponownie nacisnij przyclsku Start/Enter, aby
2.0A 11.1V(3S) <~-..,rozpoczqc tadowanie.

+

- - +
4DEC  INCPH 4DEC INCP ™.
Balt type Start/ 0
sm}? i

Enter >3 sgconds'

1l """'Na_,:ékranie pokazano aktualna sytuacje podczas procesu tadowania w trybie
Li3S 2.0A 12.59V ~FAST. W celu przerwania procesu nacisnij jeden raz przycisk Batt type/Stop.

FAS 022:43 00682




tadowanie w trybie ,,STORAGE” (przechowywanie) pakietow litowych """" e

tadowanie w trybie ,,STORAGE" (przechowywanie) pakietow litowych 3
Stosuje sie w celu tadowania lub roztadowania pakietu litowego, ktéry nie bedzie na razie uzytkowany Progra -
zdecydule czy bed2|e Iadowal czy rozladowywal pakiet do scisle okreslonego napiecia w zaleznoscl od naplecla

LiPo STORAGE
2.0A EAZESI| . przechowywania”

 Dispyay
2 +
«4DEC INCH ‘DEC INCP
Batt Start/
astc%pe i Enter '>3 seconds’

Li3S 2.0A 12.59V Na ekranle pokazano aktualnq sytuacije podczas procesu ‘tadowania.. W celu

STO 022:43 00682

Diaplsu_r:'f

Numer Czas Pojemno&é  Napiecie
celki tadowania Iaﬂw‘\;ama  wiadowana pakietu
rozia

owania  yyiadowana

Roztadowanie pakietu litowego

LiPo DISCHARGE Wartos¢ pradu roztadowanija, po lewel stronle ekranu nie moze przekracza¢ 1C dla

maksymalnego bezpleczeﬁstwa, a koﬁcowe napiecie po prawej stronie nie
- 1.0A 11.1V(3S) | powinno byé mniejsze niz poziom fapigcid, ktory jest zalecane przez producenta
7 _-;iﬁ,-s,',;,f,-' akumulatorkow, aby zapoblec gleboklemu roztadowania.

a + 3 R W celu rozpoczecia roziadowania przytrzyma| przez wigcej niz 3 sekundy przycis:
4DEC INCH 4DEC INCH Start/Enter : /
Batt type i Start/
Stop

Enter >3 seconds’

Li3S 0.4A 12.59V|
DSC 02::43 00682

Disjilay
Numer Czas Napiecie ~ Wyladowana
celki tadowania baterii pojemnosé
Prad
roztadowania

Procesor monitoruje naplQCle kazdej-eeli podczas ladgwania w trybie ,,storage" oraz podczas roztadowania pakietow
litowych stara sie wyréwnaé napiecia do’ Jednakowego poziomu. W tym celu nalezy podtaczy¢ ztacze balansera pakietu
do gniazda/portu wyréwnania napiecia cel (halansera) w fadowarce.

Jezeli napiecie jednej lub kilku cel znaczn ni sfe. podczas procesu, tadowarka przerywa automatycznie proces z
komunikatem btedu. Jezeli to nastapi, w paklecie znajdije sie wadliwa cela lub wystepuje wadliwe potaczenie
przewodo6w lub gniazda. W prosty-spaséb mozna dowiedzie¢ sie, ktéra cela jest wadliwa naciskajac przycisk INC> w
momencie, gdy wyswietla sig. munikat b du

y ‘BATTERY S ER l Procesqtyykryl ze napiecie jednej z cel w pakiecie litowym jest zbyt niskie.
CELL LOW VOL '

' 4.14 4 1 6 4.0 gw’-‘ 1 W tym przypadku czwarta cela jest wadliwa. Jezeli zaistnieje przerwanie potaczenia w
2 s 18 0 z 00 0.00 przeWodz;e lub gniezdzie, woéwczas wyswietlone napigcie moze wynosi¢ zero.

Display



PROGRAM PAKIETOW Ni-Mh / Ni-Cd

Programy te sa przeznaczone do tadowania lub roztadowania pakietow akumulatorkow N|MH (nlklOWO-WOdOI‘kOWyCh) tub
NiCd «(niklowo-kadmowych) powszechnie wykorzystywanych w aplikacjach zdalnego sterowama modeli:-W. celu. zmlany
wartosci né wyswietlaczu nacisnij przycisk Start/Enter, parametr zacznie migotac, a nastepnle zmlen wartosé’ przy
pomocy przycisku INC- (zwmksz) lub <DEC (zmniejsz). Zmlenlona wartosc zostanle zapamletana po. naclsnlgclu |eden raz

NIMH CHARGE Aut
CUR LIMIT 5. OA pakiet. Moze te nastapi¢ w przypaﬂku nlektorych pakletow ° maIe| opornosci
4 wewnetrznej i mate pojemnosci, dla ktorych procesor-moze ustawi¢ zbyt duza
IND wartosé pradu w trybie automatycznym. W tryble »Man" (recznym) pakiet bedzie
tadowany pradem, kidry ustawjsz na.gkranie. Zmiana z tryby recznego na
automatyczny i odwrotnle dokonu;e sie’ ‘poprzez |ednoczesne nacisniecie
gdy pole. prqdu migocze

<4DEC INCH»

Batt type Start . '
Stoy;,:p Enter > 3 seconds

| NiIMH 2.0A 7.42v| przerwania tadowania naman |eden raz przyclsk Batt type/Stop. Sygnal dzwiekowy
e e PRI ELT] || informuje o zakoriczeniu procesu, .

'Iiisﬁ I

Typ Czas Napigcie  Wiadowana
pakietu fadowania baterii pojemnost:
Prad
tadowania

Roziadowywanie pakietu Ni-Cd / Ni-Mh ™

Ustaw prqd 1 naplgcle rozladowanla pokazany po Iewe| i po prawej strome Prad

"NiMH DISCHARGE ||

sekundy przyc'sk S{art/Enter

- & +
4DEC INCh» 4DEC INCHp

Batt type
Stop

= = rénie pokazano aktualna sytuacje podczas procesu roztadowania. Mozna
NiMH 1.0A 7.42V “zmignié pra_d ‘toztadowania naciskajac przycisk Start/Enter w trakcie procesu.
DSC 022:45 008920/ Zmienioha wartos¢ zostanie zapamietana po ponownym nacisnieciu przycisku
T — Start/Enter.'W celu przerwania roztadowania nacisnij jeden raz przycisk Batt
DI 1Y 1y e/Stop ygnat dzwiekowy informuje o tym, ze zakonczono proces.

Typ s Napigcie  Wyladowana
pakietu roztadowania baterii pojemnost

Cykle Iadowanle-rozladowanle i roztadowanie - tadowanie pakietu NiMH/NiCd

_Uétaw rodzaj cyklu z lewej strony i liczbe cykli z prawej. Mozna uzywac¢ tej funkcji
“do wyréwnywania pakietu, od$wiezania oraz do ,.formatowania" pakietu. W celu
[ NiMH CYCLE unikniecia nadmiernego nagrzewania pakietu, pomiedzy procesami tadowania i

DCHG>CHG roztadowania wystapi przerwa na chlodzenie. Diugos¢ przerwy jest wczesniej

. ustawiana w ,,ustawieniach uzytkownika". Liczbe cykli mozna ustawia¢ w
zakresie od 1 do 5.
- + -

<4DEC INCp» <«CEC_ INCP W celu przerwania procesu nacisnij jeden raz przycisk Batt type/Stop. Mozna
zmieni¢ prad tadowania lub roztadowania naciskajac przycisk Start/Enter w trakcie

Eak ‘%pe Stat ' 3 seconds'  Procesu. Synat dzwigekowy informuje o zakoriczeniu procesu.




NiMH 1.0A 7.42V|

przypadku roztadowanie po gornej prawej czesci wysmetlacza, a. ladowanle pod
D>C 022:45 00890 spodem. -

Disjslay

Typ Czas : Napigcie ~ Wytadowana/
pakietu roztadowania/ baterii wiadowana
tadowania Prad pojemnosé
roziadowania/

fadowania

Naciskajac przycisk INC> lub <DEC na ekranié obaczysz rezultat kaidego z cykli.

DCHG 1 1314mAh
CHG 1 1430mAh

Display |

Program przeznaczony jest do tadowania akumulatoréow Pb (kwasowo-olowiowych) o namclu nominalnym od 2 do 20V.
Akumulatory Pb rozmq SIQ calkowwle od akumulatorkow NiCd i N|MH Moga one dostarczyc stosunkowo nlzszego prqdu

wartos¢ przy pomocy przycisku INC> (zwieksz) lub <DEC (zmnlelsz) Zmlenlona wartosc zostanie zapamietana po
nacisnieciu jeden raz przycisku Start/Enter. 4

tadowanie akumulatora Pb P e

— ) Ustaw prad iadowama umleszczony z lewej strony i nominalne napiecie po
Pb CHARGE prawej strome Prad tadowarija mozna zmieniaé od 0,1 do 5,0A, natomiast

4.0A 12.0V(6P)

napiecie powmne byc odpowlednle dla Iadowanego akumulatora

//Dispray

4DEC INCp 4DEC INCp

"Pb-6 4.0A 12.59V
CHG 02::43 00682

Disgilay |

Typ. Czas Napiecie  Wiatlowana
pakielu  jadowania b, pateni  pojemnost
fadowania B

tadowanie akumula,tora Pb

Ustaw prad roztadowania umieszczony z lewej strony i koncowe napiecie po
Pb DISCHARGE prawej stronie. Prad roztadowania mozna zmieniaé od 0,1 do 1.0A.
1.0A 12. ov(sp) W celu rozpoczecia roztadowania przytrzymaj przez wiecej niz 3 sekundy

~ przycisk Start/Enter.

«DEC _INCP-.. 4 ™. <DEC""'-
. Sta .....

Batt type
Mg Enter

Step,

'> 3 seconds
Na ekranie pokazano aktualng sytuacje podczas procesu roztadowania. Mozna
Pb-8 0.4A 12.59V zmieni¢ prad roztadowania naciskajac przycisk Start/Enter w trakcie procesu.
1 Zmieniona wartos¢ zostanie zapamietana po ponownym nacisnieciu przycisku
| DSC 022:43 00682 Start/Enter. W celu przerwania roztadowania nacisnij jeden raz przycisk Batt
- [ Disjilay type/Stop. Sygnat dzwiekowy informuje o tym, ze zakonczono proces.

Typ czas
pakietu roziadowania

Napiecie  Wyladowana
baterii pojemnosc
Prad

rozladowania



Ladowarka posiada mozliwos¢ zapamietania danych oraz program ich tadowania ulatW|a|qc obsluge'urzqdzenla Funko]a
ta pozwala na przechowanie do 5 zestawow ustawien dla uzywanych przez Ciebie typow akumulatorkow oznaezonych
kolejnym numerem. Ustawienia moga by¢ wywotane z pamieci dla tadowania lub rozladOWanla bez konlecznoécl SR
ponownego wprowadzanla parametrow programu. W celu ustaW|en|a wartosci w programle nacisnij przyclsk Stat/Enter

PROGRAM SELECT
SAVE DATA |

=200 3000mAh.
l Start
Enter

| SAVE [01] NiMH

14.4V 3000mAh ] "

Displzly ..-": .

Napiecie Numer Pojemnost Typ
pamieci pakietu
Batt type Start 1
Stop Enter ~ 3 seconds

NiMH CHARGE At* Ustaw prad tadowanig dlatrybu Iadowanla recznego lub gorny limit pradu dla
CUR LIMIT 5 0A trybu automatycznego Mozna zmieniaé tryb naciskajac jednoczesnie przyciski
5 INC> i <DEC, gdy pole prng._mlgocze

Dispiay

- +
1DEC¢ INCH 4DEC INCH

NiMH DISCHARGE * |
1.0A 11.0V

I \_ Dispiay
- + - +
«4DEC INCp 4DEC INCH
4DEC INCH
= Us":tawi ni "ek ncji tadowania i roztadowania oraz liczby cykli.
NiMH CYCLE enel vey
DCHG>CHG 3
' Dlspmy: |
- + £
«DEC INC>¢ st “DEC INCW..__
Enter '>3seconds’ L

Zapamleianle danych.

PROGRAM SELECT
LOAD DATA

Display _

Start
Enter



LOAD [01] NiMH

numerowi pojawia sie na ekranie.

14.4V 3000mAh
Display _

Start
l Enter > 3 seconds’

Ladowanie danych

Display

Na ekranie LCD mozna uzyskac¢ rézne informacje podczas procesy ladowanla Iub rozladowanla Po nacisnieciu
przy0|sku <DEC Iadowarka pokaze koIe|no ustaW|en|a uzytkownlka Mozna takze monltorowac napigcie poszczegolnych

End Voltage
12.6V(3S)

Display

Capacity Cut-Off
ON 5000mAh

Display

Safety Timer
(0] 200min

Display |

i Port 3-»pinowy jjest przypisany do portu USB
USB/Temp Select i

USB Enabled

Zewnetrzna temperatura bedzie wyswietlana jedynie wtedy, gdy uzyjemy
Ext. Temp 26C czu]mka temperatury

Dispiay

AI;tuaIne napiecie zrodta zasilania tadowarki
IN Power _Vceltage pie

12.56V

Display §

1 Po podtiaczeniu pakietu litowego z tadowarka przewodem balansera mozna
4.4 4.16 4.0°9 sprawdzi¢ napigcia poszczegdlnych cel pakietu. Gdy pakiet podtaczymy do
0.00 9.00 0.00C portu po prawej stronie tadowarki, program pokaze napiecie kazdej z cel dla

: = = maksymalnie 6 cel. W celu uzyskania tych informacji pakiet musi posiadac¢
splay zewnetrzne zlacze balansera podtaczone do kazdej z cel



Ostrzezenia i komunikaty bledow ¢

Ladowarka posiada szereg funkcji zabezpleqzajqcych i momtorulqcych
system w celu weryfikacji dziatania i stanu swolch uktadow. eteklronlcznych
REVERSE POLARITY W przypadku zaistnienia btedu, na ekranle  pojawia SIQ opis pr2yczyny bledu z
jednoczesna sygnalizacja dzwigkowa. -

Display ; . £
Wyjscie tadowarki jest podtaczone do pakletu w nlewlasmwy sposob zla

CONNECTION BREAK | polaryzacja (,,+" zamieniony z ,.-,,)
Display

SHORT ERR

Display

INPUT VOL ERR | .. -

Display o . R

Napiecie zrodta zasi:léhig spadlS"pqniiei dolnego limitu.

VOL SELECT ERR

Display

Napiecie pakletu I|t0Wego zostato ustawione nieprawidtowo. Sprawdz

BREAK DOWN uwaznie napleme pakietui -

Display

BATTERY CHECK
LOW VOLTAGE

Display

BATTERY CHECK
HIGH VOLTAGE

Display

BATTERY VOLTAGE
CELL LOW VOL

Display [
... Napigcie jednej z cel pakietu litowego jest za niskie. Sprawdz kolejno napiecia
BATTERY VOLTAGE poszczegolinych cel
CELL HIGH VOL
Bisplay |
; = Napigcie jednej z cel pakietu litowego jest za wysokie. Sprawdz kolejno

BATTERY VOL ERR napiecia poszczegolnych cel
CELL CONNECT

D‘bplﬂy J
; Wykryto zte potaczenie w ztaczu poszczegdlnych cel (balansera). Sprawdz

| TEMP OVER ERR uwaznie ztacze i przewody balansera

Display

Wewnetrzna temperatura tadowarki jest zbyt wysoka. Pozwdl na ostygniecie
urzadzenia

CONTROL FAILURE
Procesor nie moze kontrolowa¢ pradu tadowania z niewiadomej przyczyny.

DEEET. | Ladowarka wymaga naprawy



Stownik i terminologia

Amper(A): Jednostka miary pradu elektrycznego tadowania lub roztadowania. Program ladowarkl-.p' kazule na|czesc|e|
na ekranie LCD prad w amperach (A).
Miliamper (mA): Prad elektryczny mierzony w amperach (A) pomnozony przez 1000 i ozn' zany ~mA". Tak igc.
oznacza to samo co a 2000mA (2,0 x 1000). W celu przeksztatcenia mA w ampery, podz:el liczbe mA przez 1000
Czyli 200mA to, to samo, co 0.2A. Jezeli wartos¢ pradu jest mniejszy niz 1,0A, ria.gkranie" LcDiadowarkl pojawi
sie wartos¢ pradu w amperach, a nie w miliamperach. Na przyktad, prad 600mA deZIe wysw tlany |ako 0 6A. a prqd
100mA ukaze sie¢ jako 0,1 A
Pojemnos¢, mili amperogodzmy (mAh) i amperogodzmy (Ah) W|elkosc energu elektrycznej skladowane] w

jednej godziny (60A x 1 h = 60Ah).

Napiecie nominalne (V): Nominalne napiecie pakietu akumulatorkéw mozna wyznaczyc nastepulqco

-NiCd lub NiMH: pomnozy¢ liczbe ogniw pakietu przez 1,2. Pakiet skiada]qcy SIQ z 8 ogniw ma naplecle nominalne 9,6V (8
X 1 2)

nominalne 11,1V @3x3,7v) i T T

-Lilo: pomnozyc¢ liczbe cel (ogniw) pakietu przez 3,6. Pakiet skladajqcy SIQ z 2 ceI poiqczonych szeregowo ma hapiecie
nominalne 7,2V (2 x 3,6)

-LiFe: pomnozy¢ liczbe cel (ogniw) pakietu przez 3,3. Pakiet skladalqcy su-g 74 cel poiqczonych szeregowo ma hapiecie
nominalne 13,2V (4 x 3,3) e . o

Informacje dodatkowe: ‘
Aby skalibrowac¢ tadowarke, jesli jest taka. potrzeba wcisnij podczas
witaczania tadowarki przyC|sk| » < status I, Start”




