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Sterowana mikroprocesorem szybka ladowarka/rozładowarka akumulatorków NiCd/NiMH/Litowych/Pb o wysokich 
parametrach z wbudowanym balanserem (wyrównywaniem napi�cia poszczególnych ogniw w pakiecie 
akumulatorków). 
Posiada mo�liwo�� zasilania pr�dem stałym z akumulatora samochodowego lub za pomoc� dedykowanego zasilacza o 
podwy�szonej wydajno�ci pr�dowej. Posiada równie� zł�cze USB do komputera PC, czujnik temperatury oraz 
zintegrowany balanser dla pakietów akumulatorków litowych. 
Pr�d ładowania do 5A, pr�d rozładowania do 1A, obsługuje 1-6 ogniw Lilo/Lipo/LiFe, 1-15 ogniw NiCd/NiMH, 
akumulatory Pb o napi�ciu 2 do 20V. 
 
Zoptysmalizowane oprogramowanie 
Podczas ładowania i rozładowywania, ładowarka posiada funkcj� „AUTO", która automatycznie ustala pr�d 
ładowania/rozładowania. Jest to szczególnie wa�ne dla akumulatorków litowych, gdzie bł�d u�ytkownika i 
przeładowanie mo�e spowodowa� eksplozj� pakietu. Ka�dy program urz�dzenia jest sterowany wzajemnymi 
powi�zaniami i jest zabezpieczony przed mo�liwymi bł�dami, zapewniaj�c tym samym maksymalne bezpiecze�stwo 
Parametry programów mog� by� ustawiane w opcjach u�ytkownika. 
 
Podwójne zasilanie 
Ładowarka posiada mo�liwo�� zasilania pr�dem stałym lub pr�dem zmiennym poprzez odpowiedni zasilacz sieciowy. 
Dzi�ki zastosowaniu odpowiedniego zasilacza urz�dzenie to mo�e ładowa� do 15 ogniw NiCd/NiMH i do 6 ogniw (cel) 
akumulatorków litowych poł�czonych szeregowo, maksymalnie pr�dem 5A. Mo�e jednak ograniczy� ten pr�d dla 
pakietów o wy�szym napi�ciu (wi�kszej liczbie ogniw). Sprawd� w punkcie „Tabela maksymalnej mocy urz�dzenia". 
 
Wbudowane wyrównywanie napi�� poszczególnych ogniw w pakiecie 
Ładowarka posiada wbudowany balanser słu��cy do wyrównywania napi�� poszczególnych ogniw w pakiecie, dlatego 
te� nie jest potrzebny �aden dodatkowy balanser podczas ładowania pakietów litowych (Lilo/LiPo/LiFe) do wyrównania 
napi�� pomi�dzy celami. 
 
Wyrównywanie napi�� poszczególnych ogniw w pakiecie podczas rozładowania 
Ładowarka potrafi tak�e monitorowa� i wyrównywa� napi�cia poszczególnych ogniw litowych podczas procesu 
rozładowania pakietu. Je�eli napi�cie jednej z cel pakietu ró�ni si� drastycznie od pozostałych, proces zostanie 
zatrzymany i wy�wietli si� komunikat bł�du. 
 
Akceptuje wiele typów pakietów litowych 
Ładowarka akceptuje trzy typy pakietów litowych - Lilo. LiPo i LiFe. Posiadaj� one ró�ne charakterystyki ze wzgl�du na 
ró�ny skład chemiczny. Mo�na wybra� jeden z tych typów przed rozpocz�ciem pracy. W celu zapoznania si� z ich 
specyfikacj� przejd� do rozdziału „Ostrze�enia i uwagi dotycz�ce bezpiecze�stwa". 
 
Tryb pracy „Fast" i „Storage" dla pakietów litowych 
Mo�na ładowa� pakiety litowe w ró�ny sposób, w zale�no�ci od potrzeb: Ładowanie „Fast" (szybkie) redukuje czas 
ładowania pakietu litowego, a tryb ładowania „Storage" (przechowywanie) kontroluje ko�cowe napi�cie 
l�dowania/rozładowania. 
 
Maksymalne bezpiecze�stwo 
Wykrywanie tzw. Delta-peak: Program automatycznego, przerywania ładowania bazuj�c na wykryciu zjawiska Delta-
peak napi�cia wyst�puj�cego dla akumulatorków NiCd/NiMH, czyli wykrycia momentu, gdy napi�cie pakietu w mencie 
pełnego ładowania przestaje rosn��, po czym zaczyna si� zmniejsza�. 
 
Ograniczenie automatycznego pr�du ładowania: Podczas ładownia ogniw NiCd lub NiMH w trybie „AUTO" dla pr�du 
ładowania, mo�na ustawi� górny limit pr�du ładowania unikaj�c w ten sposób zbyt wysokich pr�dów ładowania. Jest 
to szczególnie u�yteczne podczas ładowania w trybie „AUTO" akumulatorków NiMH o małej oporno�ci wewn�trznej i 
małej pojemno�ci. 
 
Ograniczenie pojemno�ci: Pojemno�� podczas ładowania obliczana jest zawsze poprzez mno�enie pr�du ładowania 
przez czas ładowania. Je�eli pojemno�� ładowania przekroczy ustalony limit, proces zostanie automatycznie 
przerwany, je�eli ustawiono maksymaln� warto��. 
 
Ograniczenie temperatury": Temperatura akumulatorka podczas ładowania wzrasta z powodu reakcji chemicznych. 
Je�eli ustawione zostanie ograniczenie temperatury, proces ładowania zostanie przerwany po osi�gni�ciu ustalonego 
limitu. 
 
Ograniczenie czasu ładowania: Mo�na ustawi� maksymalny czas ładowania w celu zabezpieczenia przed skutkami 
ewentualnej usterki. 
 
Monitorowanie mocy wej�ciowej: W celu zabezpieczenia przed uszkodzeniem akumulatora słu��cego jako �ródło 
pr�du stałego (DC), napi�cie akumulatora jest stale monitorowane. Je�eli napi�cie to spadnie poni�ej ustawionego 
dolnego limitu, proces ładowania zostanie automatycznie przerwany. 
 
Przechowywanie ustawie� 
Dla wygody u�ytkownika mo�na zapami�ta� do pi�ciu ustawie� dotycz�cych ró�nych rodzajów akumulatorków. 
Mo�liwe jest wybranie parametrów zarówno dla ładowania jak i rozładowania. Wprowadzone dane mog� by� wywołane 
w dowolnej chwili. 
 
Cykle ładowania/rozładowania 
Urz�dzenie wykonuje 1 do 5 kolejnych cykli ładowania-rozładowania lub rozładowania-ładowania w celu od�wie�enia 
lub wyrównania napi�� pakietu. 
 
Analiza procesów przy pomocy komputera PC i portu USB 
Dla technicznych ekspertów, ładowarka oferuje oprogramowanie dla komputera PC do analizy charakterystyki 



�������� ��������
 

���������������
�

����������� �������

�
����
�
 

akumulatorków poprzez port USB. Pokazuje ono wykresy krzywych napi�cia, pr�du, pojemno�ci i temperatury. 
Pokazuje tak�e napi�cia poszczególnych cel w pakietach litowych. Funkcja jest dost�pna w wi�kszo�ci ładowarkach.  
Urz�dzenie z zewn�trz 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

�� 
�
����
 

Ładowarka mo�e ulec uszkodzeniu, je�li �le podł�czysz do niej bateri� lub �ródło zasilania. Za ka�dym razem 
podł�czaj kable z nale�yt� staranno�ci�. Przed uruchomieniem ładowarka sprawd� par� razy czy do dobrze zrobiłe�. 
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• Nigdy nie ładuj akumulatorków bez nadzoru, gdy urz�dzenia jest podł�czone do �ródła zasilania. Je�eli 
zaobserwujesz jakiekolwiek nieprawidłowe działanie, natychmiast przerwij proces i sprawd� instrukcj� obsługi. 

• Urz�dzenie trzymaj z dala od kurzu, wilgoci, bezpo�redniego operowania promieni słonecznych oraz wibracji. 
Nie pozwól na upadek urz�dzenia. 

• Urz�dzenie zostało zaprojektowane do zasilania pr�dem stałym 12V lub pr�dem zmiennym 
100V-240V. Nie podł�czaj jednak obydwu tych �ródeł jednocze�nie. Obwód elektryczny urz�dzenia 
mo�e zosta� zniszczony. 

• Urz�dzenie oraz pakiet, podczas ładowania, powinien by� ustawione na powierzchni odpornej na wysok� 
temperatur�, niepalnej i nieprzewodz�cej. Nigdy nie umieszczaj ich na siedzeniu samochodu, dywanie lub 
podobnych powierzchniach. Materiały łatwopalne trzymaj z dala od miejsca ładowania. 

• Zapoznaj si� z informacjami dotycz�cymi ładowanych lub rozładowywanych akumulatorków. Je�eli program 
zostanie ustawiony nieprawidłowo, akumulatorki mog� by� powa�nie uszkodzone. Szczególnie akumulatorki 
litowe mog� sta� si� przyczyn� po�aru lub eksplodowa� po przeładowaniu. 
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napi�cie: 1,2V/ogniwo 
dost�pny pr�d szybkiego ładowania: 1C - 2C w zale�no�ci od parametrów pakietu napi�cie wył�czenia rozładowania: 
0,85V/ogniwo(NiCd), 1,0V/ogniwo(NiMH) 
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napi�cie: 3,6V/ogniwo 
maksymalne napi�cie ładowania: 4,1V/ogniwo dost�pny pr�d szybkiego ładowania: 1C lub mniej napi�cie wył�czenia 
rozładowania: 2,SV/ogniwo lub wy�sze 
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napi�cie: 3,7V/ogniwo 
maksymalne napi�cie ładowania: 4,2V/ogniwo dost�pny pr�d szybkiego ładowania: 1C lub mniej napi�cie wył�czenia 
rozładowania: 3,0V/ogniwo lub wy�sze 
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napi�cie: 3,3V/ogniwo 
maksymalne napi�cie ładowania: 3,6V/ogniwo 
dost�pny pr�d szybkiego ładowania: 4C lub mniej (np. A123) 
napi�cie wył�czenia rozładowania: 2,0V/ogniwo lub wy�sze 
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Napi�cie: 2V/ogniwo 
(maksymalne napi�cie ładowania: 2,46V/ogniwo ołowiowy)       
dost�pny pr�d szybkiego ładowania: 0,4C lub mniej 
napi�cie wył�czenia rozładowania: 1,75V/ogniwo lub wy�sze 
 
• W celu unikni�cia zwarcia przewodami ładowania, zawsze podł�czaj przewody ładowania najpierw do ładowarki, a 

dopiero w dalszej kolejno�ci do pakietu, który zamierzasz ładowa� /rozładowa�. Podczas rozł�czania post�puj w 
odwrotnej kolejno�ci. 

• Nie podł�czaj jednocze�nie wi�cej ni� jednego pakietu do przewodów ładowania. 
• Nie próbuj ładowa� lub rozładowa� nast�puj�cych pakietów: 
 

- Pakietów, które zawieraj� ró�ne typy ogniw (w tym ró�nych producentów). 
- Pakietów, które s� w pełni naładowane lub tylko nieznacznie rozładowane. 
- Baterii nie zaprojektowanych do ładowania (gro�ba eksplozji). 
- Pakietów składaj�cych si� z ogniw wymagaj�cych innych technik ładowania ni� NiCd, NiMH, Lilo, 
LiPo, LiFe lub Pb. 
- Wadliwych lub uszkodzonych pakietów. 
- Pakietów wyposa�onych w wbudowany obwód ładowania lub obwód zabezpieczaj�cy. 
- Pakietów zabudowanych w urz�dzeniu lub pakietów, które s� podł�czone elektrycznie do innych urz�dze�. 
- Pakietów, dla których producent wyra�nie nie okre�lił, i� mog� by� ładowane pr�dami udost�pnianymi przez 
ładowark� podczas procesu ładowania. 

  
Prosimy pami�ta� o sprawdzeniu nast�puj�cych punktów przed rozpocz�ciem ładowania: 

- Czy wybrano program, który jest odpowiedni dla tego typu pakietu akumulatorków? 
- Czy ustawiono odpowiedni pr�d ładowania lub rozładowania? 
- Ogniwa w pakietach akumulatorków litowych mog� by� podł�czone równolegle lub szeregowo -- ---- Nale�y 

dokładnie sprawdzi� kompozycj� pakietu przed rozpocz�ciem ładowania. 
- Czy wszystkie poł�czenia s� mocne i bezpieczne i czy nie ma niepewnych podł�cze� w obwodzie, 
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- Okre�lona ilo�� energii elektrycznej jest dostarczona do pakietu podczas procesu ładowania. Pojemno�� ładowania 
jest obliczana poprzez pomno�enie pr�du ładowania przez czas ładowania. Maksymalny dopuszczalny pr�d ładowania 
zale�y od typu oraz parametrów akumulatorków i mo�na go znale�� w informacjach dostarczonych przez producenta 
akumulatorków. Zezwala si� na l�dowanie pr�dam wi�kszymi ni� standardowy pr�d ładowania jedynie w przypadku 
wyra�nego zaznaczone, i� akumulator s� przeznaczone do szybkiego ładowania. 
- Podł�cz pakiet przeznaczony do ładowania do gniazd wyj�ciowych ładowarki przy u�yciu odpowiednich przewodów. 
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S� one czerwone, dodatnie (+) i czarne, ujemne (-). Poniewa� ładowarka nie mo�e wykry� ró�nicy pomi�dzy 
wewn�trzn� oporno�ci� pakietu, oporu przewodów oraz oporno�ci na zł�czach. Pierwszym wymaganiem, niezb�dnym 
do prawidłowej pracy ładowarki, jest to, aby przewody miały wystarczaj�co du�y przekrój (�rednic�). Na obydwu 
ko�cach przewodu musz� si� tak�e znale�� zł�cza wysokiej jako�ci (najlepiej pozłacane). 
- Zapoznaj si� informacjami producenta akumulatorków dotycz�cymi metod ładowania i sprawd� zalecany pr�d i czas 
ładowania. Szczególnie w przypadku pakietów litowych nale�y �ci�le przestrzega� instrukcji ładowania podawanych 
przez producenta akumulatorków. 
- Nie demontuj pakietu akumulatorków bez powodu i bez wymaganej wiedzy. 
- Nale�y zwraca� uwag� na pojemno�� i napi�cie pakietu litowego. Mo�e on składa� si� z ogniw poł�czonych ze sob� 
zarówno szeregowo jak i równolegle. Przy podł�czeniu równoległym pojemno�� pakietu jest pomno�ona przez ilo�� 
ogniw (cel), lecz napi�cie pozostaje takie same. Brak wyrównania napi�cia mi�dzy celami w takiej konfiguracji mo�e 
spowodowa� po�ar lub eksplozj� podczas ładowania. Zalecamy ł�czenie cel litowych w pakiecie jedynie szeregowo. 
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Typow� przyczyn� rozładowywania pakietu jest okre�lenie pozostałej pojemno�ci pakietu lub zmniejszenie, napi�cia 
pakietu do zadanego poziomu. Podczas rozładowywania pakietu nale�y zachowa� ostro�no��, tak� sam� jak podczas 
ładowania. W celu unikni�cia zbyt gł�bokiego rozładowania pakietu nale�y ustawi� prawidłow� warto�� docelowego 
napi�cia rozładowania. Ogniwa litowe nie powinny by� zbyt gł�boko rozładowane, poni�ej minimalnego napi�cia, gdy� 
prowadzi to do gwałtownej utraty pojemno�ci pakietu lub jego całkowitego uszkodzenia. Generalnie nie ma potrzeby 
rozładowywania pakietów litowych. 
- Niektóre akumulatorki słu��ce do ładowania posiadaj� tzw. efekt pami�ci. Je�eli cz��ciowo rozładowany pakiet 
ponownie zaczniemy ładowa� zanim zostanie całkowicie rozładowany, „zapami�ta" on taki stan i nast�pnym razem 
u�yje jedynie cz��ci swojej pojemno�ci. Nazywamy to „efektem pami�ci". Taki efekt wyst�puje w pakietach NiCd oraz 
NiMH. Preferuj� one kompletne cykle: pełne naładowanie, u�ycie a� do całkowitego rozładowania, nie ładowanie przed 
przechowywaniem - pozwolenie na samoczynne rozładowanie podczas przechowywania. Ogniwa NiMH posiadaj� 
mniejszy efekt pami�ci ni� ogniwa NiCd. 
- Ogniwa litowe preferuj� cz��ciowe, a nie pełne rozładowanie. O ile to mo�liwe, nale�y unika� okresowego pełnego 
rozładowania. Zamiast tego, ładuj pakiet cz��ciej lub u�yj pakietu o wi�kszej pojemno�ci.  
- Całkowicie nowy pakiet NiCd posiada jedynie cz��ciow� pojemno�� a� do wykonania 10 lub wi�cej cykli ładowania. 
Ten proces ładowania i rozładowania prowadzi do zoptymalizowania pojemno�ci pakietu akumulatorków. 
 
Powy�sze ostrze�enia i uwagi dotycz�ce bezpiecze�stwa s� szczególnie wa�ne. Prosimy post�powa� 
zgodnie z instrukcjami dla zachowania maksymalnego bezpiecze�stwa; w innym przypadku ładowarka i pakiet mog� 
zosta� uszkodzone. Mo�e to tak�e spowodowa� zapalenie si� pakietu, uszkodzenie ciała oraz straty materialne.  
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Po podł�czeniu ładowarki po raz pierwszy do akumulatora 12V lub gniazda sieciowego* urz�dzenie b�dzie działało z 
ustawionymi warto�ciami domy�lnymi. Na ekranie pojawi� si� nast�puj�ce informacje w podanej kolejno�ci, a 
u�ytkownik mo�e zmieni� warto�ci parametrów na ka�dym z ekranów. 
Je�eli chcesz zmieni� warto�� parametru programu naci�nij przycisk Start/Enter, parametr zacznie migota�, a 
nast�pnie zmie� warto�� przy pomocy przycisku INC> (zwi�ksz) lub <DEC (zmniejsz). Zmieniona warto�� zostanie 
zapami�tana po naci�ni�ciu jeden raz przycisku Start/Enter. 
 

Ekran obok pokazuje napi�cie nominalne pakietu litowego. S� trzy rodzaje 
pakietów litowych: LiFe(3,3V), Lilo(3,6V) oraz LiPo(3,7V). Bardzo wa�ne jest, 
aby sprawdzi� i ustawi� odpowiedni typ pakietu. Je�eli ustawiono 
nieprawidłowy typ akumulatora, mo�e on eksplodowa� podczas ładowania 
 
Ładowarka automatycznie rozpoznaje liczb� cel (ogniw) pakietów litowych, 
podarunkiem �e napi�cie cel jest w zakresie standardowych napi��. Dla 
przykładu rozładowany 3 celowy pakiet Li-Po ma napi�cie 9V, a naładowany 
12,6V. Ładowarka rozpozna go jako 3 celkowy. Jednaj je�li która� z cel albo 
wszystkie celki spadn� b�d� miały po 2,7V, ładowarka mo�e rozpozna� ten 
sam pakiet jako 2 celkowy. Dla unikni�cia bł�dów odczytu mo�na wydłu�y� 
czas sprawdzania pakietów 
Dla pakietów o wi�kszej pojemno�ci, mo�na znacz�co wydłu�y� ten czas. 
Jednak, je�eli ustawimy zbyt długi czas, po którym liczba cel zostanie 
zweryfikowana, dla mniejszego pakietu proces ładowania i rozładowania 
mo�e si� zako�czy� przed tym czasem i liczba cel b�dzie niewła�ciwa. Mo�e 
to mie� fatalne skutki. Je�eli procesor nieprawidłowo rozpoznaje liczb� cel na 
pocz�tku procesu ładowania lub rozładowania mo�e wydłu�y� ten czas. W 
innym przypadku lepiej pozostawi� warto�� domy�ln�. 
 
No ekranie obok pokazano napi�cie wyzwalacza automatycznego wył�czania 
ladowania pakietow NiMH i NiCd. Efektywna warto�� znajduje si� w zakresie 
od 5 do 20mV na ogniwo. Je�eli warto�� tego pakietu jest ustawiona wy�ej, 
istnieje niebezpiecze�stwo przeładowania pakietu, je�eli jest ustawiona ni�ej, 
istnieje mo�liwo�� przedwczesnego wył�czenia l�dowania. Prosimy zapozna� 
si� ze specyfikacj� techniczn� u�ytych akumulatoików. (NiCd domy�lnie: 
12mV, NiMH domy�lnie: 7mV) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Mo�na zmieni� funkcj� 3-pinowego* portu znajduj�cego si� z lewej strony 
urz�dzenia. Na tym ekranie mo�na ustawi� czujnik temperatury lub port USB. 
Je�eli wybrano czujnik temperatury, mo�na u�y� opcjonalnego czujnika 
temperatury przytkni�tego do powierzchni pakietu. Je�eli ustawimy ten port 
jako USB, mo�na podł�czy� ładowark� do komputera PC przy pomocy 
opcjonalnego kabla USB. W ten sposób mo�liwe jest �ledzenie na ekranie 
komputera procesu ładowania. 
Mo�na ustawi� maksymaln� temperatur�, jak� mo�e osi�gn�� pakiet podczas 
ładowania. Po osi�gni�ciu przez pakiet tej temperatury, proces ładowania 
zostanie przerwany w celu ochrony pakietu przed przegrzaniem. 
 
 
 
 
 
 
Podczas cyklów ładowania i rozładowania pakiet cz�sto nagrzewa si�. 
Program umo�liwia ustawiania długo�ci przerwy pomi�dzy procesami 
(ładowania i rozładowania), w celu umo�liwienia ostygni�cia pakietu przed 
rozpocz�ciem nast�pnego cyklu ładowania i rozładowania. Długo�� przerwy 
(West time) mo�na ustawi� w zakresie od 1 do 60min. 
 
 
 
Po rozpocz�ciu procesu ładowania, wewn�trzny zegar zabezpieczaj�cy 
(Safety timer) automatycznie rozpoczyna mierzenie czasu. Jest on 
zaprogramowany w celu zapobiegni�cia przeładowania pakietu, je�eli oka�e 
si� on uszkodzony lub obwód wył�cznie ładowania nie potrafi rozpozna� 
momentu pełnego naładowania pakietu. Prosimy zapozna� si� z opisem 
zamieszczonym poni�ej, okre�laj�cym sposób obliczenia czasu ładowania. 
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Program ten ustawia maksymaln� pojemno�� ładowania, która zostanie 
dostarczona do pakietu podczas ładowania. Je�eli nie zostanie wykryte delta-
peak5 napi�cia lub z jakich� powodów zegar zabezpieczaj�cy nie wył�czy 
procesu ładowania, funkcja ta zatrzyma proces po osi�gni�ciu wybranej 
pojemno�ci. 
 
 
 
 
Za ka�dym razem, gdy naciskamy przycisk rozlega si� piszcz�cy d�wi�k (tzw. 
beep) w celu potwierdzenia działania. D�wi�k ten lub melodia uruchamiane s� 
w ró�nych momentach podczas pracy urz�dzenia w celu poinformowania o 
ró�nych trybach pracy. D�wi�ki mog� by� wł�czone (ON) lub wył�czone 
(OFF). 
 
 
 
Program ten monitoruje napi�cie akumulatora zasilaj�cego ładowark�. Je�eli 
napi�cie spadnie poni�ej ustawionej warto�ci, działanie urz�dzenia zostanie 
przerwane w celu ochrony akumulatora zasilaj�cego. 
 
DELTA-PEAK na podstawie przebiegu wzrostu napi�cia pakietu mo�na 
okre�li� moment jego pełnego naładowania. Punkt ten nazywany jest „delta-

peak” i jest wykrywant przez oprogramowanie ładowarki. 
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Podczas ładowania akumulatorów NiCd lub NiMH, podziel nominaln� pojemno�� pakietu podan� w mAh przez pr�d 
ładowania (A). Nast�pnie podziel rezultat przez 11,9. Ustaw otrzyman� warto�� minut dla zegara zabezpieczaj�cego 
(Safety tirem). Je�eli z jakiego� powodu ładowanie zostanie przerwane po osi�gni�ciu tej warto�ci, oznacza to, �e 
około 140% pojemno�ci zostało dostarczone do pakietu. Na przykład: 
 
Pojemno�� Pr�d  Warto�� zegara zabezpieczaj�cego 
2000mAh  2,0A  (2000/2,0 = 1000), podzielone przez 11,9 = 84 minuty 
3300mAh  3,0A  (3300/3,0 = 1100), podzielone przez 11,9 = 94 minuty 
1000mAh  1,2A  (1000/1,2 = 833), podzielone przez 11,9 = 70 minuty 
 
 
 
 
 
Programy te s� przeznaczone jedynie do l�dowania i rozładowania pakietów litowych o napi�ciu nominalnym 3,3V, 
3,6V i 3,7V na cel� (ogniwo). Do ładowania tych pakietów nale�y zastosowa� inne techniki nazywane metod� stałego 
napi�cia (CV) i stałego pr�du (CC). Pr�d ładowania uzale�niony jest od pojemno�ci pakietu oraz jego parametrów. 
Ko�cowe napi�cie ładowania tak�e jest bardzo wa�ne; powinno by� precyzyjnie dostosowane do napi�cia 
ładowania pakietu. Wynosi ono 4,2V dla -akumulatorków LiPo, 4,1 V dla LiIo oraz 3,6V dla LiFe. Pr�d ładowania oraz 
napi�cie nominalne dotycz�ce całego pakietu musi by� zawsze prawidłowo ustawione w programie ładowania 
pakietu. 
Je�eli chcesz zmieni� warto�� parametru programu naci�nij przycisk Start/Enter, parametr zacznie migota� a 
nast�pnie zmie� warto�� przy pomocy przycisku INC> (zwi�ksz) lub <DEC (zmniejsz). Zmieniona warto�� zostanie 
zapami�tana po naci�ni�ciu jeden raz przycisku Start/Enter. 
 
 
 
 
 

Z lewej strony w pierwszej linii wy�wietlony jest typ akumulatorów wybrany 
wcze�niej w ustawieniach u�ytkownika. Warto�� z lewej strony drugiej linii  
ustala pr�d ładowania, natomiast warto�� z prawej strony drugiej linii okre�la 
napi�cie pakietu. 
 
 
 
 
 
 
 
 
Obok przedstawiono liczb� cel(ogniw) w pakiecie ustawionych przez 
u�ytkownika oraz wykrytych przez procesor. R: okre�la liczb� cel wykrytych a 
S: pokazuje warto�� ustawion� na poprzednim ekranie. Je�li obydwie 
warto�ci s� takie same mo�na uruchomi� proces naciskaj�c przycisk Start/ 
Enter. Je�eli si� nie zgadza, naci�nij przycisk Batt type/ Stop, aby przej�� do 
poprzedniego ekranu i skoryguj (sprawd� ponownie) ilo�� ładowanych cel. 
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Ładowanie w trybie „FAST" (szybkie) pakietów litowych 

 
Na ekranie pokazano aktualn� sytuacj� podczas procesu ładowania. W celu 
przerwania procesu naci�nij jeden raz przycisk Batt type/ Stop. 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
Wykonuje si� go w celu wyrównania napi�� pomi�dzy ogniwami pakietu litowego podczas jego ładowania. W tym 
celu konieczne jest wyposa�enie ładowanego pakietu w wyprowadzenie podł�cze� do poszczególnych cel pakietu 
oraz podł�czenie ich do specjalnego zł�cza. Zł�cze to powinno by� podł�czone do gniazda/portu znajduj�cego si� 
po prawej stronie urz�dzenia przy pomocy specjalnego przewodu pasuj�cego do zł�cza balansera pakietu. 
Jednocze�nie nale�y podł�czy� przewody zasilaj�ce pakietu z wyj�ciem ładowarki. 
 

 
W tym trybie, proces ładowania ró�ni si� od ładowania w zwykłym trybie. 
Wewn�trzny procesor ładowarki b�dzie monitorował ewentualne ró�nice 
napi�� pomi�dzy celami. 
Warto�� z lewej strony drugiej linii ustala pr�d ładowania, natomiast warto�� z 
prawej drugiej linii okre�la napi�cie pakietu. 
 
Po ustawieniu pr�du i napi�cia przytrzymaj naci�ni�ty przycisk Start/Enter 
przez wi�cej ni� 3 sekundy w celu uruchomienia procesu ładowania. 
 
 
 
Obok przedstawiono liczb� cel(ogniw) w pakiecie, ustawionych przez Ciebie 
oraz wykrytych przez procesor. R: okre�la liczb� cel wykrytych a S: pokazuje 
warto�� ustawion� na poprzednim ekranie. . Je�li obydwie warto�ci s� takie 
same mo�na uruchomi� proces naciskaj�c przycisk Start/ Enter. Je�eli si� nie 
zgadza, naci�nij przycisk Batt type/ Stop, aby przej�� do poprzedniego ekranu 
i skoryguj (sprawd� ponownie) ilo�� ładowanych cel. 
 
 
 
Na ekranie pokazano aktualn� sytuacj� podczas procesu ładowania. W celu 
przerwania procesu naci�nij jeden raz przycisk Batt type/ Stop. 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
Pr�d ładowania pakietu litowego stale zmniejsza si� w momencie, gdy proces ładowania zbli�a si� ku ko�cowi. W 
celu 
rzeczywisto�ci pr�d ładowania zmniejsza si� pod koniec procesu do 1/5 warto�ci wyj�ciowej pr�du, podczas gdy w 
normalnym trybie zmniejsza si� do 1/10 podczas procesu CV. Pojemno�� pakietu po takim ładowaniu mo�e by� 
nieznacznie mniejsza w stosunku do normalnego ładowania, lecz czas ładowania zostanie zmniejszony. 
 

Mo�na zmieni� pr�d ładowania oraz napi�cie nominalne pakietu. Po naci�ni�ciu 
przycisku Start/Enter, wy�wietli si� potwierdzenie napi�cia. Nast�pnie, po 
potwierdzeniu napi�cia i pr�du, ponownie naci�nij przycisku Start/Enter, aby 
rozpocz�� ładowanie. 
 
 
 
 
 
 
 
Na ekranie pokazano aktualn� sytuacj� podczas procesu ładowania w trybie 
„FAST. W celu przerwania procesu naci�nij jeden raz przycisk Batt type/Stop. 
 
 
 



Ładowanie w trybie „STORAGE” (przechowywanie) pakietów litowych 

Rozładowanie pakietu litowego 
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Ładowanie w trybie „STORAGE" (przechowywanie) pakietów litowych  
Stosuje si� w celu ładowania lub rozładowania pakietu litowego, który nie b�dzie na razie u�ytkowany. Program 
zdecyduje czy b�dzie ładował czy rozładowywał pakiet do �ci�le okre�lonego napi�cia w zale�no�ci od napi�cia 
pakietu w stanie wyj�ciowym. W zale�no�ci od typu akumulatorków napi�cie docelowe przechowywania wynosi 
3,75V dla Lilo, 3,85V dla LiPo i 3,3V dla LiFe na cel� (ogniwo). Je�eli napi�cie pakietu w stanie wyj�ciowym jest 
wi�ksze od napi�cia przechowywania, program rozpocznie rozładowywanie. 

 
Mo�na zmieni� pr�d ładowania oraz napi�cie nominalne pakietu. Pr�d b�dzie 
u�yty do ładowania lub rozładowania pakietu, w celu osi�gni�cia napi�cia 
„przechowywania” 
 
 
 
 
 

 
Na ekranie pokazano aktualn� sytuacj� podczas procesu ładowania. W celu 
przerwania procesu naci�nij jeden raz przycisk Batt type/ Stop 
 
 
 

 
 
 
 
 
   

 
Warto�� pr�du rozładowania po lewej stronie ekranu nie mo�e przekracza� 1C dla 
maksymalnego bezpiecze�stwa, a ko�cowe napi�cie po prawej stronie nie 
powinno by� mniejsze ni� poziom napi�cia, który jest zalecane przez producenta 
akumulatorków, aby zapobiec gł�bokiemu rozładowania. 
W celu rozpocz�cia rozładowania przytrzymaj przez wi�cej ni� 3 sekundy przycis: 
Start/Enter 
 
 
 
Na ekranie pokazano aktualn� sytuacj� podczas procesu rozładowania. W celi 
przerwania rozładowania naci�nij jeden raz przycisk Batt type/Stop. 

 

 

 
 
 
 
 
Procesor monitoruje napi�cie ka�dej celi podczas ładowania w trybie „storage" oraz podczas rozładowania pakietów 
litowych stara si� wyrówna� napi�cia do jednakowego poziomu. W tym celu nale�y podł�czy� zł�cze balansera pakietu 
do gniazda/portu wyrównania napi�cia cel (balansera) w ładowarce. 
Je�eli napi�cie jednej lub kilku cel znacznie ró�ni si� podczas procesu, ładowarka przerywa automatycznie proces z 
komunikatem bł�du. Je�eli to nast�pi, w pakiecie znajduje si� wadliwa cela lub wyst�puje wadliwe poł�czenie 
przewodów lub gniazda. W prosty sposób mo�na dowiedzie� si�, która cela jest wadliwa naciskaj�c przycisk INC> w 
momencie, gdy wy�wietla si� komunikat bł�du. 
 

 
Procesor wykrył, �e napi�cie jednej z cel w pakiecie litowym jest zbyt niskie. 
 
 
 
 
 
W tym przypadku czwarta cela jest wadliwa. Je�eli zaistnieje przerwanie poł�czenia w 
przewodzie lub gnie�dzie, wówczas wy�wietlone napi�cie mo�e wynosi� zero. 
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Cykle ładowanie-rozładowanie i rozładowanie - ładowanie pakietu NiMH/NiCd 

 
 
 
 
Programy te s� przeznaczone do ładowania lub rozładowania pakietów akumulatorków NiMH (niklowo-wodorkowych) lub 
NiCd •(niklowo-kadmowych) powszechnie wykorzystywanych w aplikacjach zdalnego sterowania modeli. W celu zmiany 
warto�ci n� wy�wietlaczu naci�nij przycisk Start/Enter, parametr zacznie migota�, a nast�pnie zmie� warto�� przy 
pomocy przycisku INC-(zwi�ksz) lub <DEC (zmniejsz). Zmieniona warto�� zostanie zapami�tana po naci�ni�ciu jeden raz 
przycisku Start/Enter. W celu rozpocz�cia rozładowania przytrzymaj przez wi�cej ni� 3 sekundy przycisk Start/Enter. 
 
 
 
 
 
 
 
 

Program ten po prostu ładuje pakiet pr�dem, którego warto�� została przez Ciebie 
ustawiona. W trybie „Aut" (automatyczny) nale�y ustawi� górny limit pr�du 
ładowania w celu unikni�cia zbyt wysokiego pr�du ładowania mog�cego uszkodzi� 
pakiet. Mo�e te nast�pi� w przypadku niektórych pakietów o małej oporno�ci 
wewn�trznej i małe pojemno�ci, dla których procesor mo�e ustawi� zbyt du�� 
warto�� pr�du w trybie automatycznym. W trybie „Man" (r�cznym) pakiet b�dzie 
ładowany pr�dem, który ustawisz na ekranie. Zmiana z tryby r�cznego na 
automatyczny i odwrotnie dokonuje si� poprzez jednoczesne naci�ni�cie 
przycisków INC> i <DEC w momencie, gdy pole pr�du migocze 
 
 
 
Na ekranie pokazano aktualn� sytuacj� podczas procesu ładowania. W celu 
przerwania ładowania naci�nij jeden raz przycisk Batt type/Stop. Sygnał d�wi�kowy 
informuje o zako�czeniu procesu. 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

Ustaw pr�d i napi�cie rozładowania pokazany po lewej i po prawej stronie.  Pr�d 
rozładowania mo�na zmienia� od 0,1 do 1.0A, natomiast ko�cowe napi�cie w 
zakresie od 0,1 do 25V. W celu rozpocz�cia rozładowania przytrzymaj wi�cej ni� 3 
sekundy przycisk Start/Enter. 
 
 
 
 
 
 
 
Na ekranie pokazano aktualn� sytuacj� podczas procesu rozładowania. Mo�na 
zmieni� pr�d rozładowania naciskaj�c przycisk Start/Enter w trakcie procesu. 
Zmieniona warto�� zostanie zapami�tana po ponownym naci�ni�ciu przycisku 
Start/Enter. W celu przerwania rozładowania naci�nij jeden raz przycisk Batt 
type/Stop. Sygnał d�wi�kowy informuje o tym, �e zako�czono proces. 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

Ustaw rodzaj cyklu z lewej strony i liczb� cykli z prawej. Mo�na u�ywa� tej funkcji 
do wyrównywania pakietu, od�wie�ania oraz do „formatowania" pakietu. W celu 
unikni�cia nadmiernego nagrzewania pakietu, pomi�dzy procesami ładowania i 
rozładowania wyst�pi  przerwa  na  chłodzenie. Długo�� przerwy jest wcze�niej 
ustawiana w „ustawieniach    u�ytkownika".  Liczb� cykli mo�na ustawia� w 
zakresie od 1 do 5.  
 
W celu przerwania procesu naci�nij jeden raz przycisk Batt type/Stop. Mo�na 
zmieni� pr�d ładowania lub rozładowania naciskaj�c przycisk Start/Enter w trakcie 
procesu. Synał d�wi�kowy informuje o zako�czeniu procesu. 
 



PROGRAM ŁADOWANIA AKUMULATORÓW KWASOWO - OŁOWIOWYCH Pb 

Ładowanie akumulatora Pb 

Ładowanie akumulatora Pb 

Na ko�cu procesu wy�wietlany jest bilans ładowania/rozładowania. W tym 
przypadku rozładowanie po górnej prawej cz��ci wy�wietlacza, a ładowanie pod 
spodem. 
 
 
 
 
 
 
 
Naciskaj�c przycisk INC> lub <DEC na ekranie zobaczysz rezultat ka�dego z cykli. 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
Program przeznaczony jest do ładowania akumulatorów Pb (kwasowo-ołowiowych) o napi�ciu nominalnym od 2 do 20V. 
Akumulatory Pb ró�ni� si� całkowicie od akumulatorków NiCd i NiMH. Mog� one dostarczy� stosunkowo ni�szego pr�du 
w porównaniu do ich pojemno�ci i podobne ograniczenia dotycz� ich ładowania. Optymalny pr�d ładowania wynosi 1/10 
pojemno�ci akumulatora Pb. Zabrania si� szybkiego ładowania akumulatorów Pb. Zawsze post�puj zgodnie z 
instrukcjami producenta akumulatora. 
W celu zmiany warto�ci parametru programu naci�nij przycisk Start/Enter, parametr zacznie migota� a nast�pnie zmie� 
warto�� przy pomocy przycisku INC> (zwi�ksz) lub <DEC (zmniejsz). Zmieniona warto�� zostanie zapami�tana po 
naci�ni�ciu jeden raz przycisku Start/Enter. 
 
 
 
 
 
 

 
Ustaw pr�d ładowania umieszczony z lewej strony i nominalne napi�cie po 
prawej stronie. Pr�d ładowania mo�na zmienia� od 0,1 do 5,0A, natomiast 
napi�cie powinno by� odpowiednie dla ładowanego akumulatora. 
W celu rozpocz�cia ładowania przytrzymaj przez wi�cej ni� 3 sekundy przycisk 
Start/Enter. 
 
 
 
 
Na ekranie pokazano aktualn� sytuacj� podczas procesu ładowania. W celu 
przerwania rozładowania naci�nij jeden raz przycisk Batt type/Stop. Sygnał 
d�wi�kowy informuje o tym, �e zako�czono proces. 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

 
Ustaw pr�d rozładowania umieszczony z lewej strony i ko�cowe napi�cie po 
prawej stronie. Pr�d rozładowania mo�na zmienia� od 0,1 do 1.0A. 
W celu rozpocz�cia rozładowania przytrzymaj przez wi�cej ni� 3 sekundy 
przycisk Start/Enter. 
 
 
 
 
 
 
Na ekranie pokazano aktualn� sytuacj� podczas procesu rozładowania. Mo�na 
zmieni� pr�d rozładowania naciskaj�c przycisk Start/Enter w trakcie procesu. 
Zmieniona warto�� zostanie zapami�tana po ponownym naci�ni�ciu przycisku 
Start/Enter. W celu przerwania rozładowania naci�nij jeden raz przycisk Batt 
type/Stop. Sygnał d�wi�kowy informuje o tym, �e zako�czono proces. 
 
 
 



ZAPAMI�TYWANIE USTAWIE	 PROGRAMU 

ZAŁADOWANIE ZAPAMI�TANYCH USTAWIE	 

 
 
 
 
Ładowarka posiada mo�liwo�� zapami�tania danych oraz program ich ładowania ułatwiaj�c obsług� urz�dzenia. Funkcja 
ta pozwala na przechowanie do 5 zestawów ustawie� dla u�ywanych przez Ciebie typów akumulatorków, oznaczonych 
kolejnym numerem. Ustawienia mog� by� wywołane z pami�ci dla ładowania lub rozładowania bez konieczno�ci 
ponownego wprowadzania parametrów programu. W celu ustawienia warto�ci w programie naci�nij przycisk Stat/Enter, 
aby zacz�ł migota� a nast�pnie zmie� warto�� przy pomocy przycisku INC> (zwi�ksz) lub <DEC (zmniejsz). 
 

 
Ustawienia parametrów na tym ekranie nie maj� wpływu na proces ładowania 
lub rozładowania. Reprezentuj� one jedynie specyfikacj� akumulatorka. Kolejne 
wy�wietlane ekrany s� dostosowane do typu akumulatorków, które ustawiasz. 
Przykład pokazuje pakiet akumulatorków NiMH, o 12 ogniwach i pojemno�ci 
3000mAh. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Ustaw pr�d ładowania dla trybu ładowania r�cznego lub górny limit pr�du dla 
trybu automatycznego. Mo�na zmienia� tryb naciskaj�c jednocze�nie przyciski 
INC> i <DEC, gdy pole pr�du migocze. 
 
 
 
 
 
Ustawianie pr�du rozładowania i napi�cia ko�cowego. 
 
 
 
 
 
 
 
Ustawienie sekwencji ładowania i rozładowania oraz liczby cykli. 
 
 
 
 
 
 
 
Zapami�tanie danych. 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
Program ten wywołuje z pami�ci dane, które zostały zapisane w programie „Zapami�tywanie ustawie�". W celu 
załadowania danych, naci�nij jeden raz przycisk Start/Enter, aby pole z numerem danych zacz�ło migota�, po czym 
wybierz odpowiedni numer przy pomocy przycisków INO i <DEC, nast�pnie przytrzymaj Start/Enter przez dłu�ej ni� 
sekundy. 
 
 

 
 
 
 
 
 
 



Ró�ne informacje wy�wietlane podczas pracy 

Wybierz numer danych do wywołania. Dane odpowiadaj�ce wybranemu 
numerowi pojawi� si� na ekranie. 
 
 
 
 
 
 
Ładowanie danych 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
Na ekranie LCD mo�na uzyska� ró�ne informacje podczas procesu ładowania lub rozładowania. Po naci�ni�ciu  
przycisku <DEC ładowarka poka�e kolejno ustawienia u�ytkownika. Mo�na tak�e monitorowa� napi�cie poszczególnych 
cel pakietu naciskaj�c przycisk INO, gdy pakiet litowy jest poł�czony z ładowark� przewodem balansera. 
 
 

 
 
Ko�cowe napi�cie, które zostanie osi�gni�te na zako�czenie procesu. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Port 3-pinowy jest przypisany do portu USB 
 
 
 
 
 
Zewn�trzna temperatura b�dzie wy�wietlana jedynie wtedy, gdy u�yjemy 
czujnika temperatury 
 
 
 
 
 
Aktualne napi�cie �ródła zasilania ładowarki 
 
 
 
 
 
 
Po podł�czeniu pakietu litowego z ładowark� przewodem balansera mo�na 
sprawdzi� napi�cia poszczególnych cel pakietu. Gdy pakiet podł�czymy do 
portu po prawej stronie ładowarki, program poka�e napi�cie ka�dej z cel dla 
maksymalnie 6 cel. W celu uzyskania tych informacji pakiet musi posiada� 
zewn�trzne zł�cze balansera podł�czone do ka�dej z cel 
 

 
 
 
 
 



Ostrze�enia i komunikaty bł�dów 

 
 
 
 

 
Ładowarka posiada szereg funkcji zabezpieczaj�cych i monitoruj�cych 
system w celu weryfikacji działania i stanu swoich układów elektronicznych. 
W przypadku zaistnienia bł�du, na ekranie pojawia si� opis przyczyny bł�du z 
jednoczesn� sygnalizacj� d�wi�kow�. 
 
 
Wyj�cie ładowarki jest podł�czone do pakietu w niewła�ciwy sposób - zła 
polaryzacja („+" zamieniony z „-„) 
 
 
 
 
Komunikat pojawi si� w przypadku wykrycia przerwy w podł�czeniu 
ładowarki z pakietem lub umy�lnego odł�czenia przewodu ładowania 
podczas operacji ładowania lub rozładowania. 
 
 
Nast�piło zwarcie na WYJ
CIU z ładowarki. Prosimy sprawdzi� przewody 
ładowania. 
 
 
 
 
Napi�cie �ródła zasilania spadło poni�ej dolnego limitu. 
 
 
 
 
 
Napi�cie pakietu litowego zostało ustawione nieprawidłowo. Sprawd� 
uwa�nie napi�cie pakietu 
 
 
 
 
Oznacza nieprawidłowe działanie obwodów ładowarki z innych powodów. 
Ładowarka powinna zosta� naprawiona u producenta 
 
 
 
 
Procesor wykrył, �e napi�cie jest ni�sze ni� to, które ustawiłe� w programie 
dla pakietu litowego. Sprawd� liczb� cel pakietu 
 
 
 
Procesor wykrył, �e napi�cie jest wy�sze ni� to, które ustawiłe� w programie. 
Sprawd� liczb� cel pakietu. 
 
 
 
 
Napi�cie jednej z cel pakietu litowego jest za niskie. Sprawd� kolejno napi�cia 
poszczególnych cel 
 
 
 
Napi�cie jednej z cel pakietu litowego jest za wysokie. Sprawd� kolejno 
napi�cia poszczególnych cel 
 
 
 
 
Wykryto złe poł�czenie w zł�czu poszczególnych cel (balansera). Sprawd� 
uwa�nie zł�cze i przewody balansera 
 
 
 
Wewn�trzna temperatura ładowarki jest zbyt wysoka. Pozwól na ostygni�cie 
urz�dzenia 
 
Procesor nie mo�e kontrolowa� pr�du ładowania z niewiadomej przyczyny. 
Ładowarka wymaga naprawy 



Słownik i terminologia 
 
 
 
 
Amper(A): Jednostka miary pr�du elektrycznego ładowania lub rozładowania. Program ładowarki pokazuje najcz��ciej 
na ekranie LCD pr�d w amperach (A). 
Miliamper (mA): Pr�d elektryczny mierzony w amperach (A) pomno�ony przez 1000 i oznaczany „mA". Tak wi�c 2A 
oznacza to samo co a 2000mA (2,0 x 1000). W celu przekształcenia mA w ampery, podziel liczb� mA przez 1000. 
Czyli 200mA to, to samo, co 0.2A. Je�eli warto�� pr�du jest mniejszy ni� 1,0A, na ekranie LCD ładowarki pojawi 
si� warto�� pr�du w amperach, a nie w miliamperach. Na przykład, pr�d 600mA b�dzie wy�wietlany jako 0,6A a pr�d 
100mA uka�e si� jako 0,1 A  
Pojemno��, mili amperogodziny (mAh) i amperogodziny (Ah): Wielko�� energii elektrycznej składowanej w 
akumulatorkach jest nazywana pojemno�ci�, któr� definiuje si� jako ilo�� pr�du, który mo�e dostarczy� akumulatorek w 
sposób ci�gły w ci�gu jednej godziny. Pojemno�� wwi�kszo�ci modelarskich akumulatorków jest oznaczana w „mAh", 
czyli mili amperogodzinach. Akumulatorek 650mAh mo�e dostarczy� pr�du o wielko�ci 650mA przez jedn� godzin� 
(650mA x 1h = 650mAh). Akumulatory o du�ych pojemno�ciach, jak np. akumulatory kwasowo-ołowiowe(Pb) s� zwykle 
oznaczane w „Ah" amperogodzinach. Samochodowy akumulator „12V 60Ah" mo�e dostarczy� 60A pr�du przez okres 
jednej godziny (60A x 1 h = 60Ah). 
Napi�cie nominalne (V): Nominalne napi�cie pakietu akumulatorków mo�na wyznaczy� nast�puj�co: 
-NiCd lub NiMH: pomno�y� liczb� ogniw pakietu przez 1,2. Pakiet składaj�cy si� z 8 ogniw ma napi�cie nominalne 9,6V (8 
x 1,2).  
-LiPo: pomno�y� liczb� cel (ogniw) pakietu przez 3,7. Pakiet składaj�cy si� z 3 cel poł�czonych szeregowo ma napi�cie 
nominalne 11,1V (3 x 3,7V) 
-Lilo: pomno�y� liczb� cel (ogniw) pakietu przez 3,6. Pakiet składaj�cy si� z 2 cel poł�czonych szeregowo ma napi�cie 
nominalne 7,2V (2 x 3,6) 
-LiFe: pomno�y� liczb� cel (ogniw) pakietu przez 3,3. Pakiet składaj�cy si� z 4 cel poł�czonych szeregowo ma napi�cie 
nominalne 13,2V (4 x 3,3) 
 
 
 

Informacje dodatkowe: 
Aby skalibrowa� ładowark�, je�li jest taka potrzeba, wci�nij podczas 
wł�czania ładowarki przyciski „ < status” i „Start” 


